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Наим енование Сщр.

IJpQgxm технических условий
Технические требования
Помечклотуро извели О

Анкерная валко РВ1,7*6,6 ;  А йф бА ;  
96f,1 *3,5■ Сварочный чертеж*

20.21

Анкерная волка 960,6 х9,0; 960,6x9,4; 
960,6x69. Сборочный черте л . 22.23

J.../0
11-15
16.99

зш ?-т 1-6063
Центрифугированные заготовки 
цилиндрические 9Ц 0,96 -26;
940,56-22-/; 946,96 - г г -2 .

2Ч...26

9А  07.9-/501-0000
Центрифугированная загот овка 
цилиндрическая УЦ  0 ,8 0 -2 0 -/

27,28

9А  07.9-*/561-0009

ЗА07 9-1661-0006

Ригеле РФ/, 5, РФ9,о, РЦ?А-6,РЦ7,5-6, 
РЦ9,5-6,РЦ6-8, Сборочный чертеж. 29.30
Подкладная пли то /1/11-9 31

9А079~15в< 1*0607

ЗА 019-1591-0006

Опорная плита ОЛ-1; ОП-2; 0/7-9. 
Сборочный черте/к.________

32,33

Сетка С-1... С-9 зч
9A0l.9-f56,/-aao9 Сетка С-9 ... С-6 зч
ЗАО 7.9-1561-0010 Сетка С-7 ... С-$ 35
9.0019-1561- 0011 Сетка C-/Q ... С-12 35
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Стади?\ /«сг ластов
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l9o7.9-t58./-00/Z варкое Л-1... /Г-5 36
ЗА 07. 9-/58/-0013 баркас Х-У -  H-s 36
3AQ7.9-158/-<>019 Сетко С-13 ... С-/8 37
JA07.9-fS8.t-m 5 Сетка С-19 ... С-20 38
№7.9-/589-00/6 Сетко С-25 39
3. 907.9-158f-0017 Сетка с -26 39
3. 901.9 -/58 f -  0018 Сетко С-27... С-29 ее
390l9-i58f-00f9 Сетка С-90, С -31 По
3. i07.9-/58. t -  0020 Сетко С-32 - С-39 91

ЗАО7.9- /581-0021- Закладная дет оль М-6 as М-61 62

I Ш  9 -/581-9022 Монтажная деталь Д-1~Д-^4-92,А'93 аз

3.907.9-1381-0023 Металлическая деталь А -5... А* 6 на

3.907.9- /58/- 9029 Металлическая дето ль A-О— A -fZ 95
3997.9-158.1- 0025 Металлическая деталь А-ft... Д-15 46

3997.9- /581- 0026 Металлическая деталь Д~16 07

3907.9-158./- 0027 Металлическая деталь Д-17-r Д-Тв ее

5907.9 -158 f- 0028 в-оврозныи болт pf-ip-r А -91 69

3.907.9-/58.1-OOPC ведомость расхода стали а о 
элементы закрепления

50

- 3.907. 9 -/58 1 -OOP* ведомость расхода материалов 
но злементы закрепления

®
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6 Sod ноя часть.

Настоящий проект технических условии распространя­
ется ма железобетонные изделия, которые предназна­
чены бая закрепления оттяжек опор 8/1 и ОРУ, а ток -  

же для закрепления опор и фундаментов и устанав­
ливают требования но ах изготовление, кочестдо, 
приемку а поставку строительным объектом Мини­
стерство энергетики э электрификации СССР.

Для закрепления оттяжек опор применены анкерные 
балки таврового сечения и анкерные центрифугиро­
ванные элементы и детали их крепления.

Для закрепления опор о фундаментов но действие 
горизонтальных погрузок -ригели, для закрепления нй 
действие сжимающих погрузок -опорныеи подкладные 
лриты. В закреплениях используется металлические 
крепежные детали.

Железобетонные изделия изготавливаются по проекту 
инв. f/* 130/0гм, розроботанному Северо-Западным отделением 
института нергосетолрое кт .*

ф анер записи при заказе продукции: 
анкерная балка -  /761,1 *6,0 ;  P30J *4,0; 
анкерный центра фугиробонный элемент -4110,56*6,У; 
П Ц 0 ,вЧ ,7 ;
ригель - д < Р 0 , РЦ З,0-6;
крепежные изделия - Д-1 ~ Д-/в, Д-32,4-33.
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i f f  Технические условия устанавливают требования к 
изготовлению, качеству, поставки на объекты железо­
бетонных изделий, предназначенных для закрепления 
опор и подножников 8/1 и ОРУ.

11Z. Топы, основные размерыf нотериолоемкоелп изделий, 
приведены в  таблице 1.

Таблица I.
Шифр Шурино dkteomo ЛиОМвяр Л л оно бетон Общий Масса
изделия м м м м Клосс Объем

м3
расход
Стали

КГ
изделий

г
1 г з * в е 7 3 я

4s%i*s ЭР 1,33 гзг,г ЗЛ
1,1 0,3 - и 1>0 9/,9 Z S

тг*з,5 3,5
830 9,9 73,S г,о

£50,Sri,9 0,0 0,53 S7.Z 35 3
£B0,(*2.t <и 0,8 гл о.з г 35,в Онf
*S0,(xf,5 %5 0,1 13,3 0,5
Л Ц М Ш г,з с, г. 25,9 0,18
£IW£I*55 - 0,55 5,5 800

0,55 813 1,33
400,56*7,9 7,0 0,7 250,0 1,75
Р Ш '(J — — 0,6 0,7 0,93 135,5 г,32.
РФ 1,5 0,29 0,5 _ 0 0,08 10,8 a,z
РФ 3,9 — 3,0 о,г Ц в 0*5
РОЗ,0-6 о,г

*ffT
— 3,0 815 ээ,о 0,5

PU3.5-S 0,5
— 3,5 о,г8

Ш б  1 0,7
РЦЗД-S - 3,5 73.9 .
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1 t 3 ё 5 б 7 8 9
_ РЦ 5,0-8 123 0,61 - i s т,гч 209,1 2,6

ПП1 И 0,2 - з,ь ЮН V Щ  S 3,25
00-f И 0,5 - 1,6 OCJ 0,(2 45, г 1,55
е/?-1 г,в 5,5 - 2,0 0,97 73,1/ 2,4

_ Off-з и 5,5 - 2,5 1,57 742,4 3,4

Росширробко амперных, балок Р61,1x15} РЦО,56x2, Я
бук {а ибозночоет амперная,

Ё * обозначает балка,
Ц - обозначает центрафугированный, 

первая цифра 1,1 j о, 6 - обозначает ширину балка 6t м* 
0,66} 0,8- обозначает диаметрцентрифу­

гированного момента 6„м*
6тор о я цифра

2,9 до 6\7- обозначает длину болта б  км*

Расшифробка ригеля РФ 1,5;  РЦ 1,0-6.
Румба Р~ обозначает ригель

Ф, Ц ~ обозначает фундомент или цилиндрическая 
стоика

Лербоя цифр о -Ъб; 6,0-обозначает длину ригеля S 
вторая цифра -  6 - округленна диометл центрифугиро­

ванных стоек б идм"
Расшифробка плит ЛЛ1, Ой~1 

Лербая букба Л- обозначает подкладная 
О• обозначает опорная 

Вторая букба Л -  обозначает плита 
Цифра 1,2,3- обозначает тип.
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12, Требования к бетону

11.1. Ликерные балки должны озготоблабаться из тяжело­
го бетона класса 8 30, ригели и плиты из бетона 
класса 826. Ликерные центрифугоробонные элемен­
ты должны изготоблиба/пься из тяжелого бетона 
классе В Уд.

1.22. Марко по морозостойкости и бодонепроницаемости 
должно соотбетбоботь для изделий, предназначенных 
для применения б районах с расчетной темпера­
турой наружного воздуха наиболее холодной пяти- 

днебки по СИцП2.01.01-82: 
для б ибриробоннб/ х из делай

ниже минус йо*с -  Р 200 и to 6 
минус 4ot и быше -  Т 150 и to б 

для центрифугированных изделий
ниже минус to*c -  Тб О0 о to в 

минус бО°С и быше -  Т150 и У/6.
Марки морозостойкости и бодо не про н ицаемости 

указыватт б  заказе но изгатобление изделий.

1.2.3 Материалы, применяемые для изготовления изделий, 
должны обеспечивать получение бетона заданнь/х марок 
по прочности, морозостойкости, бодо непроницаемости 
и требованиям следующих стандартов, 

цемент -  гост1017б-в5*
песок -  гост 2736- 65;
щебень -  гост/0266-22, гостб267-82\
бодо -  гост гз732-19.

Х №  9 - Ж  f - М ТУ
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t ! 4  b К А Ч К Т Ы  К Р У П Н О Г О  З А П О Л Н И Т Е Л Я  Д Л Я  Б Е Т О Н А  ДИБ- 
Р И Р О Ь А Н Н Ы Х  И З Л Е Л И И  1 0 А Ж Е Н  П Р И М Е Н Я Т Ь С Я  Ф Р А к ц и о н и р о ь А н -

ниш ц ш н ъ  нь ш е с п е й ш о  к а м н я  о м а к с и м а л ь н о й  
к р у п н о с т ь ю  з е р е н  50 мм, к л а я  ц е н т р и ф ч г и р о  б а н н ы х  и г ш и й  
м а ш м а а ь н о й  к р у п н о с т ь ю  з е р е н  нс б о л е е  20 мм, е о о т т с т ь ч - 
»щ с й  т р е б о б а н и я м  гост ю т - а д .

Its . П Л А С Т И Ф И Ц И Р О З А Ю Щ И Е  И  З О З А Ч Х О З О З А Е К А Ю Щ И Е  ( t A S Q O S P A -  

З Ч Ю Щ И Е )  Л О Б А Б К И ^  П Р И М Е Н Я Е М Ы Е  Ш  П Р И Г О Т О Ь Л Е Н И Я  

Ц Е И Т Р И Ф У Г И Р О Б А Н Н О Г О  Б Е Т О Н А ,  Д О Л Ж Н Ы  Ч Д О Б Л Е Т Б О Р Я Т Ь  Т Р Б -  

Б О Б А Н И Я М  Н О Р М А Т И Б Н О - Т Е Х Н И Ч Е С К О Й  Д О К У М Е Н Т А Ц И И ,  Ч Т З Е Р Ж -  

1 Е И Н О И  Б У С Т А Н О В Л Е Н Н О М  П О Р Я Д К Е .

(Л ТРЕБОБАНИЯ К АРМАТУРНЫМ сталям, 

ЗАКЛАДНЫМ и МЕТАЛЛИЧЕСКИМ ИЗАБАИЯМ.

ЕМ Ь КАЧЕСТВЕ ПРОДОЛЬНОЙ АРМАТУРЫ % БИБРМР01АМНМХ 

ИЗДЕЛИЯХ Ш Ш 1  ПРИМЕНЯТЬ ГОРЯЧЕКАТАНУЮ АРМАТУРНУЮ 

tIAAb класса А-« no ГОП $ Ш * и ?  марки C5TCC или 

55ТС. При этом для IK, проходящих б  районах с РАС­

ЧЕТНОЙ ТЕМПЕРАТУРОЙ ЮЗДУХА НИЖЕ МИИЧС U 04 , НЕ* 

ДОЛЖНА ПРИМЕНЯТЬСЯ ПАЛЬ марки 35ГС.

Ь KA4ECUE ПРОДОЛЬНОЙ АРМАТУРЫ ЦЕНТРИЧРУГИРОЬАН- 

КЫХ ИЗДЕЛИИ. UEA4ET ПРИМЕНЯТЬ ГОРЯЧЕКАТАНУЮ АР­

МАТУРНУЮ ПАЛЬ КЛАССА h i  ПО ГОП $Ш-8Е* МАРКИ

п ш г г .

13.Е. СТЕРЖИЕЬАЯ ГОРЯЧЕКАХАИНЛЯ АРМАТУРНАЯ СТАЛЬ 

класса A-I no ГОСТ $Ш-ад* и ГОСТ ЪЪО-TV? При этом 

ДЛЯ IA ,  п р о х о д я щ и х  I р а й о н а х  С РАСЧЕТНОЙ т е м п е р а т у р о й

5 Л 0 7 . 9  М 5 М  -  О Ш

W?M*T At*

5

б о з д у х а  от м и н у с  ЗД*С и б ы ш е ;  п р и н и м а е т с я  о т  м и н у с  M * t  
АО м и н у с  ДОЧ -  м а р к и  I C t i c n C .

Iъ.ъ Монтажные петаи конструкций следует изготовлять

ИЗ СТЕРЖНЕВОЙ ГЛАДКОЙ ГОРЯЧЕКАТАНОЙ АРМАТЧРНОИ СТАЛИ 

класса А*1 марки ЬстЬпсЕ и БЕтЪспг КАИ ПЕРИОДИЧЕСКОГО 

ПРОФИЛЯ КААССА А«-1 марки ЮП по ГОСТ Ш \ -  I I ?

Сталь марки ЬЕтЬ пс 2 не допускается применять для

ПОЛЬЕМ К И МОНТАЖА КОНСТРУКЦИИ ПРИ ТЕМПЕРАТЧРЕ 303* 

ДУХА НИЖЕ МИНЧС U04.

1.1 Ч. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ КРЕПЕЖНЫХ ДЕТАЛЕЙ И V-ОБРАЗНЫХ

БОЛТОВ ПРИКЛЕИМ Ь ТАБЛИЦЕ 2

Т а б л и ц а  Z
Цифр
1ЕТААИ
КРЕПКЕНКК

Диаметр
БОМА

мм
Зкуткнйин
1МАМСТР ХО­МУТА мм

ДикМСТРРЫМА
мм

Уголок
Масса , 

летами
кг

1 с г А i %

1-1 кг ' _ «0.0
1-г ад — —--- *М
1-5 ад — — го,г
1-0 ад — — п ,г
ю г го — — * м
1- гг го —•— —~ U9.E
1-S — - 500 ад п *
1- $ — „ гоо иг и,г
1- Т — 5БО ад 4 5
1- г — гоо го чгд
1- 9 — $50 ад *U
1- ГО — 800 го гг.о
1- И — 5SO 2М

1 M J I 9 -  * Ш -  0 0 Т У
ка&игм*** с.б. •wwact
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Пр о д о л ж е н и е  лш  z
i 2 3 т А 5 6

L~& — 8 0 0 30 ■■■ 32 ,1
Д -  13 50 560 - 1 2 ,5
Д  -  16 30 650 — — 13#Т
A -  15 к2 800 — — 3 6 ,2
А -  1Б — — — 126 х 1 2 5 » 3 11,5
1 -  П 27 - _______ Б Д
i -  r t 27 — - у  -- __ М >
A -  19 30 — _ — 5 2 ,1
1 -  20 30 — — — . — — , Ь$ ,0
A *  21 3 0 —  - -  - - М , 2
A -  22 3 0 — ........ ■■» — Г М
А *  2Б 30 — -------------> — 1 0 , 3
А -  2Б 36 — — . ------- 1 5 , 5
A *  25 35 — _ — — - 6 5 , 2
A -  26 п — $ 3 , 6
A -  2T п — --------- — 1 9 , 4
Д *  28 35 — — — 1 6 , 2
A -  29 ш и - - _ 1 0 6 , 5
A -  30 к% — ............. 6 9 , 1
A -  3 i 41 — — — 6 1 , 1

« 5 .  3 k C M E H H j  « К М ^ И Ы * и м с л а к а и ч е с к и х Д Е Т А Л Е Й
АА Я  Р А С Ч Е Т Н Ы Е  Т Е М П Е Р А Т У Р  ДО М И Н У С  А О ° С  И Б Г О Т А Б А И Б М О Т С Я
КД Т Г А Е Р О Д И С Р ^ Й  С Т А К И  ДЛЯ С Б А Р Н Ы Х  К О Н С Т Р У К Ц И И
М А Р К И  З Ст З  Г О И  6 6 0 *  Т А *  УД О Д А Е Т  Б О Р Я  К )Ш ,ЕИ  Т Р Е Б О Б А И И Я М
З А Г И Б А  Б Х О Л О Д Н О М  с о с т о я н и и  Ь С О О Т Б Е Т С Т А Н И с
Г О П  5 6 0 * И * ,  П р и  э т о м  м а р к и  о т а а и П Р И М Е Н Я Ю Т С Я  Б ЗА Б И*
с и м о о т и  от т о л щ и н ы  э а е м е н т о ь  и  о т

Т УР Ы  Б О З Д т

Р А С Ч Е Т Н О Й Т Е М П Е Р А -

Ш 7 .9 -  15Д4- ООТУ
A*tt

1

**ммЗД

________________________________________ ' . _ ___________J . i

1.3.5 7Л ОБРАЗНЫЕ БОМЫ СЛЕДУЕТ ИЗГОТАБКИБАТЬ ИЗ СТАЛИ

м а р к и  БПЬспг по гои ззо-и? з р а й о н а *  о р а с ч е т н о й

ТЕМПЕРАТУРОЙ БОЗДУБА НИМЕ МИНУС 40*2 БОМЫ СЛЕДУЕТ 

Бьтолнять из т л и  0 9Г 2С  по Г О Н  13U M 3* с д о п о л н и п а ъ н ы - 
ми бидамн  и с п ы т а н и и  нк з а г и б  ь голодном СОСТОЯНИИ.

Ш .  С Б А Р Н Ы Е  А Р М А Т У Р Н Ы Е  и  З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  Д О М К И Ы  
у д о б л п б о р я т ь  т р е б о б а и и я м  Г 0 И  1 0 9 2 2 - 1 5  (  А р м а т у р н ы е .
И 5 А Е А И Я  И  З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  С Б А Р Н Ы Е  ДЛЯ М Е Л Е 3 0 Б Е Т 0 Н *

ны * к о н с т р у к ц и й . Т е х н и ч е с к и е  т р е б о б а к и я  и  м е т о д ы

И С П Ы Т А Н И Й ) .

1 3 . 6 .  Ь С Е  З А К Л А Д Н Ы Е  Д Е Т А Л И  И  М Е Т А Л Л О К О Н С Т Р У К Ц И И  ЯРк- 

Б Л Р И Б А Ю К Я  Э Л Е К Т Р О Д А М И  типа Э 4 2 А  и л и  . 3 4 6 К  п о  
Г О И  9 W - 1 S  С О О Т Б Е Т С Т З Е Н Н О  Д Л Я  С Т А Л Е Й  М А Р О К  6 С т Ъ

и 0 9 Г Е С ( « Г 2 0 0 .

и. Т р е б о б а к и я  к  и з г о т о б л е н и ю ,

д м Л н к е р н ы е  б ш и  и з г о т о б  л и б а ю т с я  6 2-х о п а л у б к а х :  
о ) ш и р и н о й  1.1 и длиной от b,S ю  0,0 щ

_  6) ш и р и н о й  0.6 и т и н о й  от 1,6 до 0,0 и.

Ц и л и н д р и ч е с к и е  а н к е р н ы е  з а п п о б к и :  д и а м е т р о м  0 , 3 6 м  

ПЗГОТАБЛИБАЮТСЯ Б ОПАЛУБКАХ СТОЕК ДЛИНОЙ 22,2 м ИЛИ 

26 ,Ц  м; а и а м е т р о м  0 .6  м  ИДГОТАБЛИБАНГГСЯ б  o n  к  к у б к е  

стой ки  т и н о й  20 м.

ю .2 . Пр о д о л ь н а я  а р м а т у р а  б ц е н т р и ф у г и р о б а н н ы х  анкерные
З А Ш 0 1 0 К  Д И А М Е Т Р О М  Ц $ 6  М  Д А Й Н О Й  26,6 м Н А П Р Я Г А Е Т С Я  О 

м  т о й  J& * 250 к Н ,  А  т и н о й  2 2 ,2  м  С С ИЛ О Й  / / ♦ * 50 0 *11

з . ш . 9  -  t s u - o i m  i

Ш И И Щ  H l i u W i r H I i t L  +*ШЛ kk
•A»/«
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Пряди ль но я арматур Q б центрифугированных анкерных 

Заготовках (диаметром 0,8м напрягостся а силой /бг-бТдкП.

< 4 4. Патлмение напрягаемой продольной арматуры 
следует производить мехонииеским способом на опоры.

tf. б. Поперечное армирование центрифуги/?обойных ан­
керных моментов быполняется аз спирала с переменным 
шагом по дате из делан.

i. 4.6. Спираль вцентре фусоробанных анкерных элемент ох 
привязать вязальной про б о ло лоб х  продольной арматуре 
б каждом третьем пересечении.

1.6.7 Тал щи но наружного слоя бетона до р  обо оей ормо ту­

ры б анкерных бол кок должно быть не менее 26м м, б  
анкерных центрифугированных элементах должно быть 
не менее 26 мм.

1- 4 8. контроль проиности бетона производится б  со о т бет -  
См Sou с TQC7 10160-78 * контроль теллобложностной 
обработки произбодитсл б  Соотбетстбии с л инструкцией 
по изготобленат бетонных и железобетонных изделии, на 

t и полигонок б

1.6. Требования к точности изготовления.

1.5Л Допускоемые отклонения от проектныхрозмероб
не должны превышать величин, указанных б таблице б

1 Ш 9 -  768J- О О П

формат ЛЦ

o/lwg*gfg[ 
(иод п туац{ -fjon ап

h

Ноименобоние показателей

Тоблаца б
лоте г врио ж а чес/nS 9
высшая ХоызооЯ

Доя биброробанных изОелии нормируемые клосс бетона 
по прочности * Оля анкерных балок МПа

Оля ригелей, плит
Для центрифугированных изделий нормируемый класс 
детоно по прочности, МПа
бмллонение прочности бетона от проектной , °Т* 
Прочность бетона б  момент распалубки , ф/о 
Величи но отпускной прочности бетою не ниже , *А 

б  теплое бремя от tto*C 
б колодное бремя от -5 СС 
б переходной период от tO*C до - ч'с 

для бидриробонных изделий 
Предельные отклонения от проектных розмероб 
не более: * *

по длине и ширине 
по толщине
по Смещении! отверстий под детоли крепления 

дтклонение фактической массы от проектной j  f*  
Прочность детоно б 2 !дневном возрасте 7 */*
Для изделии длиной более бмнепрямолинейность на 
всю длину не должна превышать 70мм 

для Центре фу сирадонныз изделии 
Предельные отклонения от проектных розмероб 
не долее: мм

при длине is ,4м
при длине 20Дм а 22,2м

***Ап
317

% 4
+6
70

ТОО
86

*10
Кб
*6
*6
too

t8Q
tso

З А 0 7 .9 -т ./ -  о с т у

г3,/ж
« % 7

ш/м
-6
70

76
т
во

его
to
±6

* J > - 7
т

tes
t$5

J3
HfrwptStt* Ayf'

форнотяу
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П р я м о л и к гй я о с т ь  о б р а з ую щ е й  п о в е р х н о с т и  н а
д л и н е т о  м м  м м 1 1

м е н ь ш е  2 2 ,2 м 2 6 2 6
б о л ь ш е  2 0 ,0  м 3 0 1 0

Д л я  в с е х изд ел и й  к о э ф ф и ц и е н т  в о р и о ц и и
п а р т и о н н ы й  % 6 ,0 1 1 ,5

/'/• Требовиния к качеству поверхностей 
U внешнему виду конструкции.

iM , Число роковом но должно пре дышать но боковой 
Наружной поверхности изделии - одн*й но длине 2м.

1.6.2. Шероховатость боковой поверхности -недолее чем 
HQ 6%  общей площади до но дои наружной по верх наши.

1,(Л Одно же нир арматуры ее допускается.

16А. Q/пкрыть/е наружные notер х ноет и закладных из- 
.̂ -р, деяий, предназначенные для эксплуатации /неагрессивной 

 ̂ среде, должны иметь лакокрасочное сокрытие, а лредназна- 
| ченныв для родоты в огрессидной среде комбинированное 
|_ покрытие.

1.6. f. Л укрытие должны наносится на поверхности, очи- 
щечные от наплывов детона.

1Л6. Техническая л оракт ер исток а покрытий, толщина

1 0 0 2 9 - 1 5 U - ООТУ
Ф о р м ат Р д

{н
*£
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it
 jp
gf
rw
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ат
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| if
 ал
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металлического подслоя д комди нор о данных покрытиях должны 
Соответствовать установленной проектной документации 
S соотдетстдии со CHufl 2.01.11-8Т и указанных /заказе 
на изгото/ление.

1,1 Маркировка, упако/ка,

111 Маркировочные надписи а знока но изделиях должны 
дыть видимыми при кронении и монтаже изделий. Возмож­
ные варианты расположения надписей и знака8 выбира- 
tom по ГОСТ 11616.2-81

1.1.2. Маркиро8ка комплектующих элемента бдолжна дыгь 
вь толпе на д со от ffemcm дои с рабочими чертежами и 
вминает 8 се/я надписи:

а) шифр изделия}
/) товарный знак предприятия - изгото/ителя; 
в) ипамп технического контр илщ 
$ дата изготовления изделия; 
д) масса изделия.

1.7.3. Транспортная норкиро/ко грузовых мест должна 
выполниться согласно Рост 16192-77, с указанием основных, 
дополнительных и информационных надписей выполняемых 
неемь/даемой краской на ранерных ярлыках, надежно при­
крепляемых но изделиях на /одном месте.

11 А. Крепежные изделия (лайки, шайбы) и соединительные 
элементы должны быть упакованы в ящики типа Л-f  по 
РОСТ2967- 8S. Масса ящика не должна превышать 66 кг

Ш 7 .9 - 1S8.1-0QT9 ТЕ

Копировок Пуды- Фоянитну
--- ------- --------------- -— ------
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ш . Т е х н и ч е с к а я  д о к у м е н т а ц , и я  о т п р а б д я е т о я  по п о ч т е  
или б м е с т е  с и з д е л и я м и . Ь ПОСЛЕДНЕМ с л у ч а е  ока  д о м н а
( Ш Ь  ОБЕРНУТА 1 Л А Г 0 Н Е П Р 0 Н И Ш М1>Й БУМАГОЙ ПО 
Г О С Т  Ш Ъ - 1 5  и  Б Л О У & Е Н А  % П А К Е Т ,  И З Г О Т О Ь Л Е  И М Ы Й  И Д  
П О А И Л Т И Л Е И О Б О Й  П Л Е Н К И  Т О Л Щ И Н О Й  И Е  М Е Н Е Е  ОД к м

ПО ГОСТ Ю М № -Ы Й Г П а к е т  п р и к р е п л я е т с я  к  с т е н к е  я щ и ­
к а  t КРЕПЕЖНЫ МИ ИЗД ЕЛИЯМ И, НА ш о > о и  н а н о с и т с я
м а р к и р о б к а  .  До к у м е н т а ц и я .’

8. П р а е й а а  п р и е м к и .

8.1. И З Т О Т О Б Л Е Н И Е И ПРИЕМКУ Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Х ЭЛЕМЕНТОВ 
СЛЕДУЕТ ПРОИЗЗОДИТЬ Б СООТБЕТСТБИИ С ТОСТ t t O & O ' U  
И  П№ Т Ш И М - U

tx П р о ч н о с т ь  б е т о н а  а м о м е н т  о т п у с к а  с з а з о д а  л о м ­
ик БЫТЬ НЕ КИМЕ ДАННЫХ, ИРИБЕДЕНМЫХ А ТАБЛ. 5.

О О Р Е Л Е А ЕН И Е ПРОЧНОСТИ БЕТОНА ПРОИЗМАИТОЯ НА О Ш  
ИЗДЕЛИЕ ОТ КАРТИН. П А Р Т И ЕЙ  СЧИТАЮ Т ИЗД ЕЛИЯ, ИЗГОТОЬ- 
АЕННЫЕ А ТЕЧ ЕН И Е tM EH M  КО ОДНОЙ ТЕХНОЛОГИИ И И* ОДНИХ 
МАТЕРИАЛАХ-

lb От д е л о м  т е х н и ч е с к о г о  к о н т р о л я  л о м к е н  произзолить-
t *  т о ш н о й  КОНТРОЛЬ КАЖДОГО ИЗДЕЛИЯ.

8.Д. Ра з м е р ы  и з д е л и й  п т  ЕРЯ ю т  t  то ч н о с ть ю  ло 1м м  МЕ­
ТАЛЛИЧЕСКИМ И ИЗМЕРИТЕЛЬНЫМИ ИНСТРУМ ЕНТАМ И

1ля ПРОБЕРИ И АННЕ ИНЫХ РАЗМЕРОБ ИЗДЕЛИИ ПРИМЕНЯЮТ 
ОБМЕРИТЕЛЬНЫЕ ЛИНЕЙКИ ПО ГОСТ А2Т-1$* ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ МЕ­

ТАЛЛИЧЕСКИЕ РУЛЕТКИ V го КЛАССА ЧИПА РО ПО ТОСТ ТВОЕ* ВО*
— — —  — — — —  —  jkwtt

_______________ 3.W.9 - т л  - 0019_________ [ Г

э

Ш П И ГЕ Н Ц И Р К У А и  ПО ГОСТ TSS-W

i s .  В н е ш н и й  б и л  и з д е л и й  и  к а ч е с т б о  л к щ ееь га  п о б ер х н о с -
Т ЕЙ , НАЛИЧИЕ ЛАНЛАЛНЫХ ИЗЛЕЛИИ ПРОБЕРЯЕ1СЯ ПУТЕМ 
НАРУЖНОГО ОСМОТРА,

С.Б. Оп р е д е л е н и е  ф а к т и ч е с к о г о  б ес а  п р о б о л я т  п у т е м
БЗБЕШИБАНИЯ ОБРАЗЦА ИЗДЕЛИЙ С ПОМОЩЬЮ ДИНАМОМЕТРА 
С ТОЧНОСТЬЮ БББЕ1ШБАНКЯ 1  Е %/*.

л М е т о д ы  к о н т р о л я .

г х  Ш  должны про изболит ь контрольною  п ро б ерк б  т т ь п -  
СТБИЯ каж д о го  и зд ел и я  ГОСТу ОД5Д-Ы.

гх М е т о д ы  и с п ы т а н и й  м а т е р и а л о б ,  п р и м е н я е м ы х  ал я  п р и -
Г О Т О Б Л Е Н И Я  Б Е Т О Н А ,  Д О Л Ж Н Ы  С О О Т Б Е П П О Б К Т Ь  С Л Е Д У Ю Щ И М

с т а н д а р т а м :
цемент - гост ОД1-П и тост мол*м.
П Е С О К  ~  ТОСТ Ш Б - E S

Щ Е Б Е Н Ь  -  ГОС Т О Д 1  •  %1

ль. Мет о д ы  о п р е д е л е н и я  п р о ч н о с т и  и о б ъ ем н о го  б ес а ,  м о ро­
з о с т о й к о с т и  И ДРУГИХ Ф ИБИКО-М ЕХАНИЧЕСКИХ С Б О Й т  БЕТОНА 
ДОМНЫ COOTБЕТСТБОБДТЪ ТРЕБОБАННЯМ СТАНДАРТА; БЕТОН 
ТЯЖЕЛЫЙ ТОСТ №130* ТЛУ

зл. Неркзрушалщие методы испытании окенки ПРОЧНОСТИ, 
ЖЕСТ КОП И Н ТРЕЩИНОГТОЙКОСТИ ИЗДЕЛИЙ должны соотшспо- 
бать ГОСТ ЕЕ Е Е *  SS.

в л а г а  -  \ ъ гл  -  ш и

M « » i U  kt4«MKHU CS Ч&шх {Л
£&33'fX
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5.5ф Методы испытаний арматуры и закладных деталей 
должна со^тВетстВоВать ГОСТ 10922-75.
5.0, Расположение арматуры и толщина защитного слой 
бетона у  изделиях должны проверяться методом 5ырубки 
борозды у  обнаружением арматуры с последующей задел­
кой борруде/.
2,7, Ве/иуина ерах тине с кой отпускной прочности бетона 
определяется путем испытаний об раз у ой -кубикоВ по 
ГОСТ 16Гб О" 78 *. Каждая серия контрольных образцоё 
должно состоять не менее чем из трех образцоВ, из- 
гатоВхиВоемых из бетона одного замеса.

//, Транспорт ировка и  хранение.
к/. Транспортировка изделий осуществляется желез- 
Нодорохм/ь/м (Вагон, полуБагон) и аВтомобильным тран­
спортом после достижения бетоном отпускной проч­
ности (см. табл. 3J
4.2, Перевозка, погрузка и крепление изделий про­
изводится 6 соотВетстбии с требованиями 
ГОСТ 1Ш5Л-8Ч и дейстВук/щих „ПраВил пере Возок гру- 
30В", а также В еоотВшстВии с ГОСТ £2235-76. 
д.З, £ ранение и транспортироВание изделий В части 

Воздействия климатических срактороВ Внешней среды 
должны соотВетстВоВать услоёиям 0Ж5 по 
Г0С7 /5160*69*
кЛ Хранение изделий на складе из го то Вите ля и  

потреби теля должно исключать механические поВреше­
ния и осущестВяяться В соотВестВиа с требованиями 
Схем шадироВания. Размеры проходоВ и проезбоВ 
между штабелями или отдельными конструкциями

Нищъ.Шз-т.<-оотц ,,
Фермат АН

Ж
н/
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 да
та

 \
В)а

м.ш
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__________________________________________________  ГО
но складе должны соотВстстВоВать СНиП§ -  4-80.

5. Указание по монтажу и эксплуатации.

Монтаж и  эксплуатация железобетонных изделий 
должны произВодиться В соотВе/пстВии со CtfufltJ-f6~8Q.

6. Гарантии постаВщика.

6-Г. Предприятие- изютоВитель гарантирует саотВет- 
стВие железобетонных изделий требованиям техни­
ческих услоВий при соблюдении потребителем праёил 
Эксплуатации t трансоартираВания и хранения.
6.2. Гарантийный ерок эксплуатации изделий -  12ме- 
сяцеВ СО дня ЕВода В  эксплуатацию , но не более 
ГВ месяцеВ с момента изготоВления *

7 Методы испытаний.

Гели при изгвтоВлении конструкций осуществляет­
ся контроль : прочности бетона ; расположения и диа­
метра арматуры ; толщины защитного слоя бетона» 
прочности еВарных соединений 9 то испытание проч­
ности, жесткости и трещиностойкйсти конструк­
ций В соотВетстбии с ГОСТ 8829-65 В  процессе серий­
ной изготоВления не произБодится.

З.М7.9- 158.1- Q0T5 ~
Копире Вал Др. Чернот А Ч

--------------------------------------------------------------------------- -------------- 2Я&/Я
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M. Ь НАСТОЯ 1ЦЕМ ВЫПУСКЕ ДАНЫ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕ­

ЖИ анкерны х  балок таврового с е че н и я , анкерных 

цилиндрических элементов m  ) Ш ( ш ш  оттяжек

000P U  И 0V\J t к ТАКЖЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КРЕПЕЖНЫЕ 

UTAAH К КИМ И V* 0БРАВИЫ1 БОЛТЫ.

КрОМА ТОГО, В P КВОТУ ВКЛЮЧЕНЫ ОПОРНЫЕ жеаево-

ВСТОННЫЕ ПЛИТЫ U P  ВЛКРЕПЛЕНИЯ ЖЕЛЕВО БЕТОННЫХ 

ЦЕНТРИФУГИРОВАННЫХ m u ,  ОЪХСИ1ЧИБАЮ\ЦИЕ уве­

личение  п л о щ а д и  о п и р а н и я  с т о е к , к т а к ж е

ЖЕАЕЬОБЕТОННЫЕ РИГЕЛИ С ДЕТАЛЯМИ «К КРЕПЛЕНИЯ,

ПРИМЕ НЯ ЮЩИЕСЯ ДЛЯ УВЕЛИЧЕНИЯ НЕСУЩЕЙ CnOtOBHO-

tTH ФУНДАМЕНТОВ и ЖЕЛЕВОБЕТОННЫХ СТОЕК нк 

AEHtTBHl ГОРИВОНТААЪНЫХ /ОПРОКИДЫВАЮЩИХ | натровой .

i t  Но м е н к л а т у р у  сборны х  ж ел евобетонны х  эае- 

MtHTOO и крепеж н ы х детален см. док. З Л Ш - * 5 В Л - 0 0 Н И .

1 Д  Р а б р а б о т а н о  Б

КРЕПЕЖНЫХ ДЕТАЛЕН

Анкерные балки

лубках :

- п ри  ш и р и н е  М м и

ТоП±
:л< ?&
» л. ?4

{'МЛЕУИМиПНУШ)*.* i- ч Н
JJUdtt»!? Ь\ЩЪЪ%К Ь H..-V.. ■.....

ш
ш

fort №
'OV'QftOb
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-  П Р И Ш И Р И Н Е  0 .1м  И В Ы С О Т Е  0 ,0 м — д а й н о й  А ,0 м ;2 Д «  ;  ^5м

П Р И М Е Р М А Р К И Р О В К И  А Н К Е Р Н О Й  Б А Л К И

Кб U  * 5 . 0 ;  А Б 0 . 5 * М

Б У К В А А -  О Ь О В И А Ч А Е Т  А Н К Е Р Н А Я  

6  ** О Б О В  И  А  Ч А Е Т  Б А М А

Ц И Ф Р А U ; 0 . 9  -  В Е Р В И А Ч А Е Т  Ш И Р И Н У В А Л К И  1 ( » )
i O ; A . O  -  U 0 B H A 4 A E T  А А И И У Б А Л К И  В И

и .  Анкерные цилтричхскиЕ элементы кбготаваибаютея

МЕТОЛОМ ЦЕНТРИФУГИРОВАНИЯ Е ОПАЛУБКАХ УНИФИЦИРОВАННЫХ 

СТОЕК ЖЕЛЕВОБЕТОКШВ ОПОР*.

-  диаметром 0,59 *, дайной 25,U М имеют один тин

АРМИРОВАНИЯ*,

- ДИАМЕТРОМ 0.5Б н, ДАННОЙ 22.2 м ИМЕЮТ ЛЕА ТИПА

АРМИРОВАНИЯ;

-  Д И А М Е Т Р О М  О Л  *  л А Н И О Н  20,0 М И М ЕЮ Т  ОД НИ Т И П

А Р М И Р О В А Н И Я .
ее. Анкерные цилиндрические элементы обрадуются

ПУТЕМ РАВРЕВКИ Г,PUS иной АРМАТУРЫ ЦИЛИНДРИЧЕСКИХ ВА-

ГОТОВОК в МЕСТАХ УПАКОВКИ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫХ ПРОКЛАДОК, 

ПРИ этом к в ВАШОВКН:

-ДЛИНОЙ ?1Лм РАВРЕВАКЙОК НА 9 ЧАСТЕЙ, ПОЛУЧАЮТСЯ ЭЛЕ­

МЕНТЫ длиной 2.9 м;

- ДЛИНОЙ 22.2м РАВРЕВАННЗИ ИА Л И I  ЧАСТИ, ПОЛУЧАЮТСЯ 

ЭЛЕМЕНТЫ ДЛИНОЙ 5.5 и l> М COOTBETtTДЕННО,

- ЛЛИНОИ 20 м РАВРЕВАНИОК НА Ъ ЧАСТИ, ПОЛУЧАЮТСЯ ЗЛЕ-

Mtmhi данной ЕЛ *.

ЗА07.9 - 15Ы - ООП
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Пример моркирабки анкерных цилиндрических жментоб: 
№9,56*2,9 , AU,0,3<6,7 

ffpA&Q А -  Обозначает анкер
Ц~ обозначает цилиндрический 

цисрра 0 ,5 6 8 -обозначает диаметр элемента $  (м/
2,3) в,В - обозначает длину элемента В (м]

Ы  Крепежные детали для анкерных дал ок Д-L р-ЧД-32, А'ЗЗразра- 
Ёшгшны дбух 8шн (для заглубления 2,5и 3,0м} и дбух несущих 
способностей (с  диаметром шпильки к2мм -на 350кН, с диа­
метром шпильки 36мм -на 255кН и диаметром шпильки 
30мм-на (75кН.

(7, Крепежные детали для анкерных цилиндрических 
Шментобfl*5.„A42 разработаны для дЬух диаметроб $56 
U О,Вм и дбух несущих способностей с диаметром рыма 
Им м - на 335кН и с диаметром рыма 36ммтна27бМ 
1В Разработано три типа опорных плит марок 
Од*/, ОП-2 и 0(7-3 С площадью оснобания соотВестбенно 
(f6 *(,6м) 2fl*2,0M} 2,5*2,5, также подкладная плита /НИ- А 
площадью оснобания (8*5,6 м.
(3, Разработано 6 тип об ригелей, которые отличают- 
СП областью применения (для фундамен/поб и центриру- 
Ыробанных стоек железобетонных опор) длиной и рас­
стоянием между отберстиями для крепления ригелей.

Пример миркиробки ригелей РФ 1,5; Р$3,0-6; Р$6,0- 8 
дукВа Р ~ обозначает ригель

ФД * ерунда мент или цилиндрическая стойка 
Цифра (5; 5fl;6,0~ длина ригеля 6 (м )

6,6- округленный диаметр центр иругиробин- 
ных стоек В „дм1!

З М 7 .9 -№ , ( -  асггг

форм а*** Ар

fy
xC
fp
c&
A.
 \
fte
Snt
te*
 и
 д
ат
а 
\$
за
ли
мй
б

.................... .... .........  H R
НО Крепежные детали ригелей ])-(3  ...7 )-(5  раз­
работаны для закрепления железобетонных стаек 
диаметром 0,56; 0,65 и 0,3м.

Крепежные детали ригелей Ц -(6 ... £ -(8  
разработаны для Закрепления подножникоВ.

2. М ат ериалы наыст рунции

2А Бетон
2((Железобетонные изделия, разработанные 6  

Проекте, изготаВлиВаются из тяжелого бетона 
класса по прочности на сжатие : 

анкерные балки - В 30 ; 

анкерные цилиндрические элементы - В 00; 
ригели, опорные и подкладные плиты - В25. 

бетон марко по морозостойкости не ниже F(50t 

по бодонепроницаемости - для Вибриробанных изделий 

У  4, для центрисругиро&анных - U/Б.

В районах с расчётной температурой Возду­

ха ниже минус 4о°С должен применяться бетон 
марки по морозостойкости не ниже F200 , марки 

По Водонепроницаемости - дня бибророВонных изде­

лий У 6  i для цеитрифугиробанмых -V /8 .

3.407 9- (58. (- 0 0 ТТ
Капирабал Ферме?/* ЯЧ

Х&аХХ
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l i t  t U t t i H i  и икс m w t ,  п р и м е н и м ы е  m  HStO*

тош ния спонк, ш м ны  нноькиш яю  •

н и и м  ТОСТ Ш ) Г 5 . 0 - Н Ъ *  | К о и с т р н \ц и и  и и ь к с к и и  

Б С Т О Н Н Ы С  И М е к е г О Ш О И Н ы е  С Ь О Р Н Ы С . О П ^ И С  u v  

НИЧеСИИС m OOUHW *.|

Нкипопиаин ркмлср гш н  не ш м ш  nn- 

ньщкть п к п  н и о р и р о г к н н ы и  и г к с к и и  SO м м ,  m  

1 Р И Ф и и Р о г к н н ы г  и т к и й  to м м ,  е о о п и т и н щ и е

тппоокнням tool \оесн-го Юнон ш и » 4 ,  Тепин-

H i t  К И С  Ю С т К Н И Я  К г К П0К Н И11К Я М | .

U V  К0Н1Р0К П П Р О Ч Н О С Т И  U 10H K  О Р О и г П О М С Я  о

со о ш тти и  t гост шпо-п* | Пионы. М еты  

оиртмиия п р о ч н о с т и  нк с я ш и е  и  m m u H H i l ,  к 

Т К Н И С  ГОСТ Ш \ . 0 * М  Ц м и и  U T 0H H W I .  О п щ и е  

т и т к и и и  и м н о и м  и т п к н и Н  

t t . к и ш т .
1 . Ы .  & I f c U t m t  П Р О П О К П Н О И  К Р М И И Р Ы  С К Ш С 1

П Р И М С Н Я Ю ;

и) ш  цшрифнтирогкннып игкекии торячсик* 

ткни» c m n  иккгек K*I по Т0СТ5Ш-НС* м т и  

Ш М ? !  акя c u m u  коисткчии иг спкги

«о w t  u r n - t v , тост i m m - w -,

S) ш  ш т о ь к н н ы г  игшии тячскмкиою

крмктнию т к ь  к m u  К-| пп ТОП ПШ-НС* мг-

5 Ш . 5 -  О О П
Ч>Ц*мм А4

] *

РОИ «ГСС ИИ Н5ГС.

ПРИ U 0 M  Ш  ПК, о т о п и л и *  Б РПИОНКХ с 
т ч п и о и  11МПС РК1НР0И № № *  иные миипг

WPCt НС БОЛТИК ЧРНМСННЧЪСИ tUKb мприн ПОТС. 

t « .  С п о к и т *  ТОРИЧеиМКНК* брммнрнкя с т ъ

п ш к  к- i  по тост v m - н г *  и т о с т  ь г о - х \ \
п р и  о п т  т  П К ,  прогопициг \ рмаоикн с 

PKtHClHOH ПМПСРИКСОИ ПОЬПЧСП 01 мини НОЧ

к %mt% применят* иипяо\кя иккг м т и  

гиПииЬ; при п м п е р м т  oi миног г\Ч по

МИНН ПОЧ -  МНРКИ OtT ЬПС t * ПРИ империи*!

н и к *  м и н и  U 0 4  -  м к р и и  U i H t n C .  

глъ. Ь п и п и и п р и ч с с к и п  т м с н т  с п и р к к ь  к о г о *  

т к и т и *  и г  о ь ы и и о г е н и о и  п р м т р н о и  и р о г о -  

к о к и  п с р и о п и ч с с и о г о  п р о ф и л и  и п к г с к  П р - I  по

гоп п т - п о  и t o c t w m t *
ил. MOWIMKHKIC ПИКИ И0Н11РЧИЧИИ скипи

игтоимнилъ иг трж нсгои гккпиои юрячпнп-

1КН0И КРМК1ПРН0И пкки и т с л  И  МБРОИ

H C iH t* и г т « *  по ГОСТЯМ-ОС*

Е т ъ  мкрии UibntC нс коппсикти

применяю №  моцтмкиы* пеикъ I мсксгонюинм! 

игкемт, прскикгнкчснныг ш  п о т  мл и монткни 
т  импсрмпп г о г т л  ничке мини КОЧ.

З Л О Ю -  Ш А -  О О Т Т
’i«»Wifcbfclk 11 ' ........
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Ь. M U  ДДДИЧЕ С НИЕ ДБТДПИ

ЪА. З ш ш п ы  *т т ы х  Ш Д М Й  ш  РДЕЧЕТИЫЧ

н м п т п ? ^  до м и н п  М )Ч ш о т д ь т д л т  иъ 

о г д ш ы ш о и  е т д д ч  д м  еьдрнъ\ч чонетрзч^ чч 

m v m  b W  tOU > V H \ * , ч д о б д е п о р ч ю щ е ч

ТРЕБОДДНИЯМ ^д^БД Ъ тоД И ОМ  ЕОЕТОЯут ь 

ЕООТЬЕТСТЬШ t ГОП М»0*Я\* [ ПРЧ VWM МДРЧИ

u k k v i п р и м е н я е т е * i  m n u m v w  о тд бМ | иди

МЪНОДБГНРОЪММЮН Е1ДКЧ ДД* ЕЬДРНЫЧ И0ИЕТРЗЧ-

« « и  no гои t m t - u *  «  r o u  ч к о ь ш *

Д0РЯКЩНЕ TPtbObKHHYO ЬДТИЬК Ъ ЧОДОДИОМ

ооотоянии * u k p h o h  е я ь ч о с т и  е о г д д е н о  hop-

м ш  г о н  ю Ш ' З Д  г о п  г с е м -т й

Т дбдио,>Л
ТомчннК 

ЗДЕМЕНТД, т
М К Р ЧИ ОТ К К Е И по ГОСТ ьго* Я*х

Р ЧЕЧЕТ НМ ТЕМПЕРД- 

ТЗРД БОЪДУДД U-E0*

Р м ч и т  имптта- 

?К

ОТ ** ДО Ш

о т Н  до
Ь^тЬ titE

ЕС т b nt Е 

ЬЕ т 5 сп 5

b  PhfcoHK* t р д с ч е т н о и  t e m o e p m h p e h

w w t  тщ\ Д О Ч  прим еняете* ш ь ч о  ниьчоде- 

ГИРОЬДННЫЕ ЕТДДИ I е о о п е п п и и  о IKON. 2,

ш г з  - ш  - Ш 1
ш

1
ФОУМИ hi"
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ТД БИ Ч Д  1
МАРИИ Т о а д н  д Т р е о п д н и *  по П 5 9 И 0 « Ь55ЧОИИ

Яе м п е р ш р д етдкч Ш М ЕН ТЛ Б п о п п т и и t  ш  \тг- 1ь*

-м » Ч -5 0 4 -точ POtAE МЕЧК- 
НИЧЕЕБО^О 
ОТКРЕПЧЕ

ооп- \г Д-10 + - — 4
•«Ч>и-$оЧ 0 3 Ш -1Е U -U 4 — — 4

\ДГП<Р* U> Д-ДЕ — 4 — 4
03 ГС -12 К -10 + — — 4

• я т и - т 09 т - 15 д-и - - 4 4
К Ш Ф -№ Е-Д Е “ - 4 -

Ъ.г. ЕБДРЧЗ МЕТДДДИЧЕЕЧИЕ ПЕМЕНТОЬ ОРОИЪБОДНТЪ

з м ч т д д м ч  О Д О К  ч л н  Я Д Е  К  по Г О П  З Д Е Я - Я 5  е о о т -  

ь е т с т ь е н н о  д ь *  т м и  м д р о и  ь Е т Ъ  ч  

о зт  (тел .

д. Я р е б о б д н н я  Ч  И Ь Г О Т О Б Д Е Н И Н ) ,

П Р И Е М К Е ,  Т Р Д Н Е П О Р Т И Р О Ъ Ч Е ,  Н О Н Е Т  Р Ч  Н Я Н И .

U .  O e u \ H E  t p e e o u h h h  ч  и м о т о п е н и ю .

К М .  % Е К Е Ь О Б Е Т О Н Н Ы Е  И Ь Д Е Д И Я  Д О Д И Н Ы  H M Q T K U H l M b -  

м  ь О Т Р О Г О М  Е О О П Е Т Е Т Ь И И  t  1 Р Е О О Е К Н Н Я М И  

1 Н ч П  I E - Я>0 Н Д  Н Ь Г О Т О Ь  М И Н Е  С Б О Р Н Ы Е  У Л М Ь О Ы * '  

т н т  Ч О Н О Т Р О Ч ^ И И ,  О Б Е И М И  Т Р Е Б О т И Я М И  Г О Е Ш 0 1 $ . 0 - Е 3 ,  

К Н И Ж Е  с Ч Ч Е Т О М  Ш П И Н И  Н Ш О Г И Д Е Г О  П Ш К К .

U 0 1 9 -  \ Ш -  О О П

m u»nu П и ш п н  I к
Е

fomi ДД
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Ш .  b C t  Ж Е Ш О Б Е Т О Н Н Ы Е  Й Ш А И Я ,  Р А С С М О Т Р Е Н Н Ы Е  b П Р О Е М Е ,  

м н п к и щ м т я  3  М Е Т А А А И Ч Е С К И З  O f l A A U O m .

М 3 . ц ш н ш ч е ш е  bKTOTotKw. иь к о т о р ы е  qepavh otch  a h h e p - 
hwl ш м е н т ы , и м о т а ь ь и з м о т с я  ь шнномернон о п а и ь к е , no 
НЕСКОЛЬКО Ш М Е М О Ь  OLHObPEMEHHO. U *  М Ш К О К ЕН М  Ш Е Р -

д а  р к н н т ч Е с т  т м Е м о з  l h a m e t p o m  о .ь и  и е ш ь з о л т -
t *  О П А Ш К И  ОНИФИРРОЗАННЫЕ С Т О Е И  Ш и О И Т О И Н Ы Е  ОПОР

т ш  25Л к 22,2 т  т м Е м о з  лиаметром о.Зм нстььоют-

W  О П А А О Б Н И  О Н И < Р И \ \ И Р О З А Н Н Ы Е  С Т О Е К  L K K H O H  20,0 м.

М Л . ЗАЦИ1НЫИ ЕАОИ РАБОЧЕЙ АРМАТОРЫ Ш Ж Е Н  n i n  M
w tHU 25 m* зло бибри розан ны е  и ш а к и  я нг м ш е ЭДмц m  
о,ен1Ри <р о е и р о з а и н ы е  н т к н и .

и * .  Ори h m o i a e u h h h  а р м о к а р н а е о з  анкерные т о к  С М М  IV. 

0}о т ш з н ы е  с т е р ж н и  позЛ о р и з а р м ь  к поперечной  ар­
м а т о р е  з е р е н и е  н н и ж н и е  спои п а и ш  \  к а ч ш м  п е р ш и ш и ; 

Б )о ш м з ч  с т е р ж н и  поз.5 о т к ш ь  к б е р т и к а а з н ы м  
стерж н ям  ш т о з  k-i . . . k-Б ъ каж аом  п е р е с е ч е н и и ; 
1 ) Ь А т т л  и и м >  М-БО.М-БЦпоьД) прибаритз к к а р к а с а м  

R . . H  1пч>.31 ч т ь  короты ш и ось. Б см, * б е а 1  ю*.ЗЛ01.0-1$2.1*0001. 

Ш .  При ш о ш а е н н и  а р м о ш к а Соь т н т Ф ч 'и т м ш ъ п . ьмотот*.
0) СПИРААЗ Ш Ж Н А  БЫ1Ь ПРИЗНАКИ* К ПРОАОАЬИОИ АРМАТОРЕ
% кажаом т п п ш  пересечении;

0) монтажные тъил нриеаритъ к нЕнктоинным шржням . 

МЛ ПРОШЬНОЮ APMLTOP0 иНТРНФОТИРОБАННЫЕ КЙЛИНАРИЧЕС* 
Ш ШОТОБОК НАПРЯТАТЬ t СИАОИ:

250 чн - Ш  шотоьон марчи 50,0.55*25; _______

ЗА07.§" Ш  - ООП ~ W
cfOPW»~ Ац

f$
S00 AH -  L A *  ЬАТОТОБОК МАРИН 5110.55*224;

5110.55*22-2;
510 АН- а а я  ш о т о т  МАРИН 34 0 .2 0 4 0 - 1 ;

МЛ. ЗАКАЗАНЫ* LIT А АН * МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ LtTAAH, Hi БЗЦИ- 

«\IHHMI ИТОНОМ, ПОСАЕ ПРИЗАРКИ Н АРМОКАРКАСО П03АЕ- 

ЖАТ ОКРАСКЕ 5 E O O U E U U H H  Е ТРЕБОБАННЯМН 

СНиО 203.U- 35.
U .O . ТРЕБОЗЗНИЯ к ЬАЦНТЕ ОКАЬЫЗАУОПЯ I  ПРОЕКТА* КОИ* 
НРЕТНМЕ Ш И Н , АТРЕССИБКОИЪ СРЕЗЫ O C T A H A O m U T W  Ъ 
ПРООДССЕ нд аН АН Н Н  ТРАПЫ .
А.2. ОРИЕМКО ИБЗЕЛИИ ПРОИБООЗИТЗ 3 ЕТРОТОМ t0013ET*
СТЗИИ С ОКАЗАНИЯМИ ТОСТ 13015.1* 2\.

А.5. TtAHEOOPTHPOlHO HALE АНН ПРОНЗБОЗНТЪ I W013IUT- 

ЗИИ Е ТРЕБОЗАИИЯМИ Т О Н  13 0 15 Л -5 А  Н АЕНЕПО»ЦНМН 

.ОРАОНААМН nEPUObOH ГРИОЗ Н TELHHHEEHHL 0EAOIHH 00*

троии н нрЕпмнин IP530»* М ОЕ СССР-0 5 ft  555.212.5.013.22 

W3315) t KVMEHtHHEM tAAUll, НПЕРЖАЕННЫМН МНННСШЕТРОМ 

ПОТЕН Е005ЦЕННН t t t P  ОТ £3 ОНТО ЕР Я  1010 Т, А ТАН Ж Е  

CLEM HQTP03HH.

А Л . С К А А А Н Р О З А Н Н Е  Н ЗРАНЕННЕ И Ь А Е А Н Н  ПРОНЪЗОАНТЪ 
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5 КЛАСС А-Ш , ы ОВЪООЧ — 1- 82,2 54,5 00,5 45,4 12.5 Т0.5 __ — — 10.4 51,5 S8.9 102,5 55,0 191,2 (4T.Q 4V 50.1 85,4

Б КЛАСС A*Z , *r ооъоог — 1—• ~ — — — — -, - п 12.2 59.0 121.1 102-9 — — — — — — — — — —

*1 Итого СОРТОВОГО ПРОКАТА

_8_ ОБЫКНОВЕННОГО КАЧЕСТВА, %Г —н— 125,5 51.5 59,2 52.4 51,0 12.5 20.2 н о 129,1 112.1 14,8 44,8 65,0 110,5 15,9 209.1 152,9 45,2 15.4 105,2

8 МЕТАЛЛОИЬАЕЛИЯ ПРОМЪШЛЕ иного

10 КАЬИКЧЕКИЯ

u Проьолока СТАЛЬНАЯ ИИЪКОУГАЕРО*

n ВИСТА* ПЕРИОДИЧЕСКОГО

ft п р о ф и л я  Ь р -1 *г 121AOQ ITS — — — — ' — __
5.1 TS,5 54.5 22,8 — — — — — — — — —

4Ц Итого МЕТАЛА0И5АЕЛИЙ ПРОМЫШ*

ft ЛЕННОГО НАЗНАЧЕНИЯ , «Г — л- — — — — — — 5Л Т5,5 54,5 22,8 — — — — — --
* » *

— — — —

ft Прокат листе* рялоьой, «■ 091 ТОО 2,9 2,9 2,4 2,4 2,4 2,4 — — — — — — — — — —

« Сталь сортоьа* ( «г 0 9 5 1 0 0 -HI— 5,2 5,2 5,2 2,4 2,4 2,4 — — — — — — — — — — — — — —

ft Итого СТАЛИ % НАЧАЛЬНОЙ

ft M U U — ц— тьг.т 92,9 15,5 51,2 55.2 25.5 25,9 25,5 154,0 155,5 14,8 44,8 55.0 UQf$ 15,9 209,1 152.9 45,2 15.4 105.2

го Ь TOW ЧИСЛЕ ПО УКРУПНЕННОМУ

21 СОРТА м е н т у :

гг сталь крупносортна* , «г оогюо U 6 5,2 5,2 5,г 2,4 2,4 2,4 — — — — — — — — — — — — — —■

гь 2ТАЛъ CPEtiHEtOPTHA* , w о^ъгоо ~ч— — . — — — — — — — 58.8 102.5 — — — — — 19.8

ik СТАЛЬ МЕЛКОСОРТНАЯ . кг 091100 — и— 122,9 99,1 10,5 54,9 55,4 20,9 25,9 86,5 164,0 155,5 14,8 44,9 % г 1,9 15,9 209,1 152,8 45,2 15,4 86.4

25 СТАЛЬ толиолистоьА я от 4ни,*г 091 ТОО —i—

25 Бетон тяжелый к а ш а  825. к* иг — — — — — — : -
— — — 0,08 0,2 0,2 0,28 0,29 1,04 1,5 0,52 0,91 1.51

21 КЛАССА % SO, и4 —й— 1,55 1,0 0,9 0,55 0,52 0,2 — — — — — — — — — — — — — —

28 КЛАССА АЛО, Н* — й— — — — (Ц21 0,55 0.1 0,95 —— — — — — — — — —— —*
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