
Гоеударе-тееквый комитет сокета вшЕ^етров СССР па делам етроигел&егая 
(Госстрой СССР)

ТИПОВЫЕ КОНСТРУКЦИИ И ДЕТАЛИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ

УНИФИЦИРОВАННЫЕ ДЕРЕВЯННЫЕ ОПОРЫ ВОЗДУШНЫХ ЛИНИЙ 
ЭЛЕКТРОПЕРЕДАЧИ НАПРЯЖЕНИЕМ 0,4,6 10 И 20 кв

АЛЬБОМ I Деревянные опоры ВЛ 0,4 кв дня 5-8 проводов

АЛЬБОМ Н Деревянные опоры ВЛ 0,4 кв на8-12 проводов с траверсами
АЛЬБОМ Ш Деревянные опоры ВЛ 6-10 и 20 кв
АЛЬБОМ N  Деревянные опоры ВЛ 6-Ю • кв для городских сетей
АЛЬБОМУ Деревянные опоры ВЛ 6-10 и 20 кв для переходов через инженерные сооружения
АЛЬБОМ VI Деревянные элементы опор ВЛ 0,4-20 кв 

АЛЬБОМ VII Металлические элементы опор ВЛ 0,4-20 кв

СЕРИЯ 3.407-85

со ст а в  серии
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Н а и м е н о в а н и е Стр.
Лисч
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Н а и м е н о в а н и е Стр.

Лист
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п л и т ы .  Ш оцлЬка З л я  крепления йсыкзоБетаиш пшто.РишсРЭД
П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а ШпипЬкц З л якр еп л ен и я  тр аВ ер с  Шп-П и u m -1 -14 9

В В е З е  н ц г . и Б о л т ы . НО

Т е х н и ч е с к и е  т р е Б о В а н и я . k М е т а л л и ч е с к и е  э л е м е н т ы  о п о р

М е р т е э Ч с и В Л В-Н О  ц  £ 0 к В .

М е т а л л и ч е с к и е  э л е м е н т ы  G n o p Опары ан кер н о -у гло В о го  т и п а  В Л Б-ШкВ. ОголоВок ОГ-3 ПБ НИ
В Л С .Ц к В . Опоры а н к е р н о -  у гл о В о го  т и п а  ВЛ 2.0 кВ. О еолоВ -

О поры  а н к е р н о - у е л о В о е п  т и п а  с  т р а В е р с а и и и  О Г -Ч  и  О Г - Б . 44 н е
В.ПО(4к8. О е а л о В о к  О г -8  и  Q r - S В 4 О голоВ ак ОГ-9. У с т а н о в к а  к а б е л ь н о й  м у е р т ы  н а

Щ п и л Ь к и  2.Q-5GQ и  2 .0 -B B Q .Щ а и Е ы .  О г о л а В к и к о н ц е В ы х . о п о р а х .  К р о н ш т е й н  Н р -  44. и 43
О М  Q r - г . ,  О г - П и  О М * . 1 В У гл о В ы е  а н к е р н ы е  о п е р ы  ВЛНОи 2.0 кВ . У п о р

У с т а н о в к а  с В е т и л Ь н и к а  н а  о п о р е  В лО ,Ч к8 . п о й к о с а  У п -Н . -19 44
К р о н ш т е й н  К р -Б . Е 3 П о в ы ш е н н ы е  о п о р ы  а н к е р н о -  у г л о В о г о  т и п а

П р о м е ж у т о ч н ы е  о п о р ы  Е Л 0 ,4 кВ. К р о н ш т е й  В Л -Ш и Е О к В . У п о р  п а З к о с а  У п -£ . £0 HF
н ы  Кр-Н и  Нр-2. З л я  у с т а н о в и м  с е к ц и о н н ы х Опоры а н к е р н о - у г л а В а е о  т и п а  Е Л П О и Е О к Е .
с т о п З а В ы х  п р е З а х р а н и  т е л е ц  н а  о п о р е . 9 ч Д е т ц л Ь  к р е п л е н и я  п а З и о с а  ДКП. Ш п о н к а  -

У с т а к о В к а  а в т о м а т и ч е с к о г о  В ы к л ю ч а т е л я В к л а З и ш  Щ п В . и н в

ЯП!Ш З л я  с е к ц и о н и р о в а н и я . м а г и с т р а л и  к а  а н к е р  П о в ы ш ен н ы е  п р о м е ж у т о ч н ы е  о п о р ы  OilW0 кВ.
н о й  о п о р е  ЕШа,ЧкВ. К р е п л е н и е  т ц и к а  Я -Н ,с о е З ц - П о л о с ы  П л - 2. и  П л -  В . 2.2 4Г!
н я ю щ и х  т р и о  Т р - Н . -10 5 О поры  а н к е р н о - у е л о В о е о  т и п а  В Л И О и  ЕО кВ.

Т р у З ц  Тр-2 и  е ё  кр еп л ен и е .К р еп л ен и е  я щ и к а  Я -2. и G Х о м у т  с т я Ж н а й  Х ст П о л о с ы  Ш И  и  П л - 6 . 23 НЕ
Д е т а л и  у с т а н о в к и  с в е т и л ь н и к а  с  цнЭцВцЗиалЬ- О п оры  а н к е р н о г о  т и п а  с о  ш т ы р е в ы м и  и з о л я 

н им  у п р а в л е н и е м  Т р-3 , п а л а с а . Н2 1 т о р а м и .  О г о л о В о н  O r - ИЧ. 24 Н9
К р о н ш т е й н  Нр-НО З л я  у с т а н о в к и  р а з р я Э н и - У елаВ ы е п р о м е ж у т о ч н ы е  опоры . О еад аВ ак  Q M G . 2:Т R0

к о В  P B H -Q .E . 43 8 У елоВ и е а н к е р н ы е  о п о р ы .  О е о л а В о к  Ог-ПП. ев ен
Ш а р к а й  Бшип Ът  к р е п л е н и я  Ж е л е з а Б е т о н н о й У глоЕ ы е а н к е р н ы е  оп оры . Х о м у т ы  з И '.Х Ч - ;  X-F,

т к М е т а л л и ч е с к и е  э л е м е н т ы о п о р  В Л П .Ч -В О  к В . : С е р и я  „ 
!з .ч о ч - SF
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Н и ЦК; Е И '1 ВС, riU S ч ЙЦ£>
J L

;->5j =li.3i»KU гп ££
Опоры аннеочпес типа ЗЛ6-*Шц £0к8, Верхуш

ка траВерсы Or-i!i. Шаиаа косая ШН. и £3
Леталяические элементы крепления 
оазряВникоВ, киБеяЬных м у т т  ц равъе- 
санителЕц кс; опарах 640 и £0 кВ. 

УшанаВка трубчатых эазряВникаВ на опарах 
ВЛБЧВиВ. Электрой паЗбцжный Э-1. Кронш
тейн Кр-3. Подухамут Гк-З. га £4

Установка трубчатых равряйникаВ. Яранш- 
тейн Kd-Ч. Электрой 3-М. Шбеллер паз.*14. 30 £ff

УсгпанаВка трубчатых оазряйникоВ на опорах 
ВЛ8.0кВ. Палухомугп с Вадимам П%-3. Полу- 
хомут с держателем регулируемого 
электрода Пк-£. 3*1 £8

УстанаВка трубчатых разряВникоВ на опо
рах- ВЛВЧОиЯакВ. ЯронщтейнВля розряЗ- 
нина Яр-5, Хомуты  )(-£’,X_3jХ-8.СкаБы СкМ;‘ 
СЯ~£, СК-3. зг 11

УстанаВка трубчатых раьряЭццкаВ на опорах 
ВЛ£0кВ.НепоВВиЖныи эпектраВ Э-£.Регулируе
мый электрод 3-3. Пластина Пл-ь. ПромеЖу- 
точные апары BJH0 и ЯЛнВ. Раскос Рм-*1 и 
РмгЗ. Опоры‘бЛБ-£0кВ.ШайЙа фасонная ШФ. 33 £8

Установка каБедън-ай муфты на опорах 
BJHQa £Q«B. Яранинп&йны Кр-М и Яр-9. зч £9

i IUUtV>N---

Н а и м в н а В а ч ц г Сто
Лист
Н-

Установка кабелЬнои муфты на опорах
5 5 306Л£ОиВ. Кронш тейн  Яр-8. , 

Установка разгеЗинителя на концгВаи
опоре. ЩВеллер »Н£. Х а м и т ы  Х-9 и X-4Q 

П р и л о ж е н и е .
55 3-f

ПрипасоВочные хомуты X-*MjX42.‘.X-i3 и Х44 
Крепление ЗереВяннаеа ригеля к Железо-

3 1 S£

Бетонным пристаВкам. Х о м у т  Х - Ц .Р и г е ч б Р 1 - $ е SS 33

М е т а л л и ч е с к и е ,  э л е м е н т ы  опор 8ЛП,Ц-Я0н§-
Тсарця”
l3.4tTn-sg

•1343 С о Э е р з^с а  ч и е а л ь б о м а
«лист



H G Я С Н Ц m  £-R
В В е З е н и е

Н астоящ ий  адЬбом металлических элем ентов  
саВерзкгит рабочие чертезюц З е тал е й  ЗереВячных с^с 
&ЛО;Ц-г.Он6 серии В.ЦОП-85 и гп&~ нические требования 
к и х  изготовлению,
^Металлические элем енты  предназначены Зля у с т а 

новки каВереЕянкых с а с т а В н ы х  и с б н а с т с е ч н ы х  сбо
рах ВазЗушных линий 3J=eHrnpunLpe3a4U; npQXaS?.uj,ux 
BI-? ВетрсВых рай с н и х  с нормативной толщиной стен
ки годолеВа 54£0ММ и т е м п е р ат у р о й  ВозЗихц раВноц*. 

аВ м и н и м аль н ая  - -4 G ° G } 
б) максимальная -  4чйсс {
B) при галолеВе -  - 5®С,
C) сраЗня?. гоЗсВия- 0°С.

з.МаркироВка м е т а л л и ч е с к и х  В е т а д е й  п р и н я т а  
иъ букВ и цифр. БцчВы с о о т в е т с т в у ю т  назВонию 
Эегпали, ц и ф р ы -  её т и п о р а з м е р у .

Например: Ог-З-сеолсВак третьего  типоразм ера .  
Т ехн и ч ески е  т р е б о в а н и я  

4 Д е т а л и  В оланы  б ы т Ь  и з г с т с В я е н ы  В coomlem- 
стВии с наспгтящи щ  те х н и ч е ск и м и  требованиями 
по ч е р т е ж а м  алЬбамч ф е е р и и  В.ЧСП-В?. 
гОтОелЬные о т с т у п л е н и я  о т  ч е р т е ж е й  и т е х 

нических требований м о г у т  Бы тЬ  Запущ ены по 
согласованиям с СглЬэнергапрсектом.
З.ГатоВые ц -аел и я ,  В^соЗящие Е состаВ  металли

ческих э л е м е н т о в ,  Залэ+сны с о с т Ь е т с т В а В а т Ь  тре
бованиям сгпанВартоВ, ук аза н н ы м  5 спецификациях 
н а В е т а л ц .

ь н ч я  з а п и с к е  t i- i -
гОснаВным ВиВам п р о к а т н о й  ст а л и  Эля изготовле
ния с т а л Ь н у х  эл е м е н т о в  яВляется углераЗистая  
горячекатан ая  сталЬ  обыкновенного качестВа па ГОСТ 
Ш-'Н (гриппа В)сослеВунпццми характеристиками*.

а)Вля с&арных З е т а д г й ,  иэгатаЕлцВаемы .х из 
п р о к ата  т а л и ц и н а й  Чмм и м ен ее ,  прим еняемых 
на о п о р а х , у с т а н а в л и в а е м ы х  В р а й о н а х  с расчет
ной наружной т е м п е р а т у р о й  ВсзВуха не ни sice 
минус Ч0"С, Зодэюна п р и м ен я ть ся  с т а л Ь  м ар к и  
Вст-3 сп.2. ( с п о к о й н а я ) ;

б)Эля В е т а г г й  при а т с у т с т Е ц ц  сВаркц и Зля 
сВарных З е т а л е й ,ц з г а т а В л ц В а е м ы х  и з  п р о к а т а  
т о л щ и н о й  5мм и более, применяемых на  о п о р ах ,  
у с т а н а в л и в а е м ы х  В районах  с р а с ч е т н о й  наружной 
температурой  ВозВуха не нийсе м и н у с  Ч0°С, Зелено 
прим еняться  с т а л Ь  м а р к и  Bcmi пс Ч (палуспокайная) 
5.Болты оолэюкы б ы т ь  и зго то В ле н ы  из углераЗистои 
стали  обыкновенного кочестВа марок ст.З, поставляе
мой по группе В РОСТ aso-H В с о о т В е т с т В и и  с т р е 
бованиям и ГОСТ -И 59-ПО.
^ М еталл  с расслоением  В сечении ,  ракоВинами, пере- 

Кеогами, трещ инам и  В праиз8аЭстВо не Запускается . 
•М еталлические З е т а л и  Вадэюны и м гтЬ  а н т и к о р 
розийную з а щ и т у ,  Выполняемую В с о о т в е т с т в и и  с 
у к аза н и я м и  СН£6£-б7.

Д е т а л и ,  у с т а н а в л и в а е м ы е  на наВземнои части опор 
рекомгнЗуется пакрыВатЬ тремя слоями черной или зеленой 
эмали ПФ-'НБ, наносимой на слой гр у н т а  фЛ-ОЗк! 
или РФ-0£0.

ТК М е т а л л а  и в с к ц е  э л е м е н т ы  сп о р  ВЛ0,Ч-£0кВ. СерияA U 6 П - R *Г
ш з П о я с н и т е л ь н а я  з а п и с к а . ЯлЬоом

и-Ж.
Лисп



А, е т о л и , крепящие ригеля В оснооаним опор^еко' 
менЗуегпся оцицкоВыВотЬ способом горячем металлиза
ции И Виннах по ГВСТ зВОР.-ПО. До оцинковки ае.то
ли тщ ательна очистить пт рзИщвчины и грязи ц 
cpactpamupoBamb 'IQ°|o раствором QprnotpoeqpapHQM нас* 
л а т ы .

Б с л у ч а е  о т с у т с т В и я  оцинковки металлические 
Встали абрцбатыВи кзтся кик наЭземные с аапапнителЬ- 
ным покрытием б и т у м н о - р е з и н о в о й  м астикой  В 
с о о т в е т с т в и и  со СН и П Т- 0. ЯП-П-Н.

В.Допуски н а  размеры доложены БыглЬ у с т а н о в 
лены заводом  и з г о т о в и т е л е м ,  согласно д е й с т 
вующим ГОСТам по П классу т о ч н о с т и .

Р е з ь б о в ы е  с о е д и н е н и я  Эалэкгны б ы т ь  Выполне
ны по 3-му к ла с с у  т о ч н о с т и .

9.Г\о п о к а з а т е л я м  В неш него  Вийа д е т а л и  дш$с- 
ны о т в е ч а т ь  елейуюш,им т р е б о в а н и я м ’.

а) м ета л ли ч ес к и е  конструкции Воланы иметЬ 
правильное положение отдельных элем ентов В с о о т 
в е т с т в и и  с у к а з а н н ы м и  на  ч ер т е л е  азе геометри
ческими р а з м е р а м и ,  совпадение отверстий В манчоус
ных. соединениях, м иним альное  смещение и коробление;

б) заусенцы и окалина д е т а л е й  Вснпкны 
б ы т Ь  у д а л ен ы ,  о с т р ы е  кромки зачищены и при
т у п л е н ы ’

В) р е з ь б а  к р е п е ж н ы х  д е т а л е й  не Залскснц 
и м е т ь  со р В ан н ы х  ч и т а к ,  дробления и Вмятин;

г) сВерления о т в е р с т и й  поЭ болты и шпиль
ки ЗолЛсны бытЬ Выполнены п ер п ен д и к у л яр н а  к
о п о р н ы м П Л О С Н О С Г П Я М

Т « | М е т а л л ы ч е с н и е .  э л е м е н т ы

т з 1 П о з с н и г п е л Ь н  с\ я

б)сВариые идВы ц м е т а л л  деталей  не долЛсны 
им еть  трещин, пврезюагаВ, п ористости ,  раковин. 
кепроВароВ и расслоений. Элементы, пред назначен
ные для оцинкоВания, долж ны  свариваться  уплот
ненным идВак..

•НЗХварные с о е д и н е н и я  долясны  б ы т Ь  равнопроч
ны с о с н о в н ы м  м е т а л л о м .

'И .Щ ерохоВ атостЬ  о б р а б о т а н н ы х  поверхностей  
д е т а л е й  м е т а л л о к о н с т р у к ц и й  д о л ж н а  саотВет- 
cmBoBamb v 3  ГОСТ ЙЛЕ9-73.

о п о р  В Л О . М - Е О К Й  1 з Ж « 5
Шл̂ одШЦШ
£ ж Х _н т и с к и .





ё гр а с н ц

Ш п и л ь к а  e o - s s o

. # 1

Z ,5 t U S 0.,
Sfpactti

I  \ 4 Q U ^ ^ [  

U l l n u . n b R a  2 Q - 6 S Q

Ш с щ б ы

Наименование Длина
мм Масса

кг
In i_ jn rm a .  го рост г.Б9о-и 560 ШШпилЬка EiS-ЬВО Круг сч-з п̂ т 535-58

660 4,БЗршилька ь.и-ььа.круг Ст3 рост 535-58

№

£ п е и , ч с р 1д я а и , ц я  н а  о г о - п а & н и 7

Марка Паз. Н а и м е н о в а н и е Й -В а
М а с с а й

Прис.ечОбщ Марки

Q r - - i
4

_ 8 *8 О Г0 С Т 4 0 3 -5 1 .  ■ н г п  
П о л о с а t T i 3  Г 0 С Т  535 -58; ъ -ш 4 2 ,2 4

г .& ч

2
И Ш1С1 £ 8 .Г О С Т  £ 5 9 0 -П Ч . Г _ ч П П  
Щ г С Т .З  ТО С Т 535 -58 , С ' й и и 4 0 .G D

O r - а

\ Г п  111ГГ14 М О Г а С Т 4 1 В -5 Ч . ,  | .г П 
П О Л О С Ч с т Т г В С Т В 5 - 5 8 )  * * - ™ и 4 гм

3 ,9 3

£
и п ч ?  £4 Г О С Т  £ 5 3 0 -4 4  ■ »  3 J Q  *М г С .Т.З  Г О С Т 535*58 ъ-HU 4 4 ,4 0

о м
4 П о л о с а  ст63  Г И Л 5 з 1 ^ 1 1  ’  «1=280 4 4 ,0 5

4ЛЧ
г J д 4 В Г 0 С Т  £ 5 9 0 - 4 4 .  n  зпП  

* Р У а  С Т .З  Г О С Т  5 3 5 -5 8 , 4 0 ,3 2

0 Н 9
4 П о л о с а ^ Ж »  L.-450 4 2 ,8 3

3 ,4 30И О в н ,  г ш Ш 5 3 0 ^ н . Г - г п пЩ г  с т .3  Г О С Т 5 3 5 " 5 8  > 4 0 ,6

г
Т Г 4

о м :  о г - г .  o r - ч :  о г - 4 5
Г

f e  ! 1
6

4

'le4

Наименование "а | § мм I мм а-ММ. .,Масса,L--K&J
ШайНо Ч&4 Полоса 40 4 42 аочч---- ;----- sxeffTamafHiШайба 804? Полоса СтЗ ГОСТ 5Э5-53 so 1 s 48 0,41
Шайба 40 iS Полоса гаст «fsi 40 I 6 -14 0,015
Шайба 40*3 Полосаг̂ Ш(Й1йа по ! г 32 0.3-1
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